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[P 2 e St I PR 1 RE 2 KL x
Uit i} Fovrd R IRPIES ATV HERE REIEFS SOV FVFEF
ZiC I L (PN AR LA PAEK S YA
(m/h) (MPa) (r/min) (kw) (m) (mm) (mm) (mm) (mm)
G20—1 0.6 0.75
0.8 960 25 25 1.5 25
G20—2 1.2 1.5
G25—1 0.6 1.5
2 960 40 32 2 30
G25—2 1.2 2.2
G30—1 0.6 22
5 960 4 50 40 2.5 35
G30—2 1.2 3
G35—1 0.6 3
8 960 65 50 3 40
G35—2 1.2 4
G40—1 0.6 4
12 960 80 65 3.8 45
G40—2 1.2 5.5
G50—1 0.6 5.5
14 720 4.5 100 80 5 50
G50—2 1.2 7.5
G60—1 0.6 11
22 720 125 100 6 60
G60—2 1.2 15
G70—1 0.6 11
38 720 150 125 8 70
G70—2 1.2 18.5
G85—1 0.6 15
56 630 5 150 150 10 80
G85—2 1.2 30
G105—1 0.6 30
100 500 200 200 15 110
G105—2 1.2 55
G135—1 0.6 45
150 400 250 250 20 150
G135—2 1.2 90
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BOS | s | o B Bl 3 % HHC | di B HL T % R Vil | s
(r/min) | (m%h) (kw) (r/min) | (m’h) (kw) (r/min) (m*/h) (kw)
960 0.96 0.75—6%% 960 0.8 0.75— 6%

G20—1 720 0.8 0.55—8% 720 0.5 0.75—8%% 125~1250 | 0.1~1.5 1.1
510 0.4 0.55— 42/t ke A 510 0.3 0.75— 44/t ke A
960 24 0.75— 6% 960 2 1.5—62

G25—1 720 1.5 0.55—8%% 720 127 1.1—8%% 125~1250 0.1~3 1.5
510 1.08 0.55— 44/ k5044 510 0.9 11— 4k AE
960 3.6 1.5—64 960 3 22—6%

G30—1 720 228 1.1—8% 720 1.9 1.5—8%% 125~1250 02~4 22
510 1.63 11— 44584 510 1.35 15— A2/ N5 A
720 48 22—8% 720 4.04 3—8%%

G35—1 510 3.36 15— 44/ 15564 510 2.8 22— 4% EeH 125~890 0.3~5 3
380 1.92 11— 44/ 5 A 380 1.60 15— 4%/ Ve st
510 6.8 22— A%k EeA 510 5.6 3— A% AE

G40—1 380 5.1 — AR 380 4 22— A/ ECH 125~890 0.3~10 4
252 2.65 11— 64/ 5 A6 252 22 15— 6/ FEAE
510 13.8 A— A% ViR 510 115 5.5— 44/ ViR AE

G50—1 380 102 A— A%V AE 380 75 5.5— 4R/ AR 80~750 1~18 55
252 5.6 3—6L/ AT 252 4.4 5.5— 64U/ Vi A
510 20.8 7.5— A%/ Ee A 510 16 11— 48/ Ve A

G60—1 380 15.6 7.5— A%/ A 380 12 11— 48/ Ve A 63~630 1~20 11
252 7.8 5.5— 6/ ik FeHH 252 6 7.5— 640/ Vi FAE
510 26 11— 425/ 4 510 20 11— 42/ Ve 4

G70—1 380 17 — 4R e 380 13 11— 4%/t ke AR 56~560 1~22 11
252 9.1 7.5— 6L/ ik ke A 252 7 7.5— 62/ ik AR
380 32 11— 420/ 540 380 25 15— AZ%/ i 5 R

G85—1 252 21 7.5— 64/ VA 252 16 11— 64/ U 54 37~370 2~24 15
189 11 5.5— 8L/ N FE A 189 8 11— 82/ ik fe 46
380 80 15— 48/ Uik A 380 65 22— 4%/ VT EE A

G105—1 252 44 15— 64/ Ve 252 34 22— 6/ U FEHT 29~290 3~50 22
189 29 11— 841/ FE A 189 22 15— 825/ ik 5 HH
380 132 37— 4/ Vi A 380 120 45— 4T H

G135—1 252 95 — 6L/ ke AE 252 80 — 62/ e A 18~180 3~56 45
189 65 18.5— 84/ Vi At 189 53 30— 8/ Uik A
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BOS | s | i B Bl Th % B | ikt WoB HLTh % R Vil | s
(r/min) | (m%/h) (kw) (r/min) | (m’h) (kw) (r/min) (m*/h) (kw)
960 0.96 1.5—6% 960 0.8 1.5—6%%

G20—2 720 0.8 1.1—8% 720 0.5 1.5—8% 125~1250 | 0.1~1.5 1.5
510 0.4 L1—4g /50 H 510 0.3 11 —4% /i 540
960 24 1.5—64; 960 2 22—62

G25—2 720 1.5 1.1—8% 720 127 1.5—8% 125~1250 0.1~3 22
510 1.08 11— 42/ 5504 510 0.9 15— 4N AE
960 3.6 3—6%% 960 3 3—6%

G30—2 720 228 1.5—8% 720 1.9 22—8% 125~1250 02~4 3
510 1.63 15— 445 A 510 1.35 22— A/ ERH
720 4.8 3—8%% 720 4.04 4—8%;

G35—2 510 3.36 22— A% EHH 510 2.8 3— A/ E A 125~890 0.3~5 4
380 1.92 — ARV H 380 1.60 22— A%/ EeAH
510 6.8 A— AR 510 5.6 5.5— 44V ReAR

G40—2 380 5.1 —ag /R 380 4 4— A%/ 125~890 0.3~10 5.5
252 2.65 22— 64/ eAE 252 22 3—6g/ A
510 13.8 5.5— AL/ FEA 510 115 7.5— A9V R G

G50—2 380 102 A— AL VT A 380 75 5.5— 4R/ AR 80~750 1~18 75
252 5.6 3—6L/ AT 252 4.4 5.5— 64U/ Vi A
510 20.8 15— 44/ Uk A 510 16 15— 42/ ke A

G60—2 380 15.6 11— 490/ Vi A0 380 12 15— a2/ Vi ke A 63~630 1~20 15
252 7.8 7.5— 64/ VA 252 6 11— 62/ Vi e 4
510 26 15— 42/ Ui ke A 510 20 18.5—4Zj /i ke AR

G70—2 380 17 11— 4V A 380 13 o k] 56~560 1~22 18.5
252 9.1 11— 62/ Ve A 252 7 11— 62/ Vit A
380 32 18.5— 44/ Vike 380 25 22— 4%/ Vi EE A

G85—2 252 21 15— 64/ Fe 4 252 16 18.5— 62/ ikt AH 37~370 2~24 22
189 11 15— 820/ ik e A 189 8 15— 8%/ ik FEA4H
380 80 30— 44/ Ve A 380 65 37— 44V EE A

GI105—2 | 252 44 30— 64/ Vi A 252 34 30— 64/ Fe AT 29~290 3~50 37
189 29 — 8/ 189 22 22— 84/ FEHH
380 132 55— 4/ VA 380 120 75— AV EEA

G135—2 | 252 95 — 6L/ ke AE 252 80 75— 64/ Vi EE A 18~180 3~56 75
189 65 378/ Vi A 189 53 45— 8/ kA
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- A R T AR Ty LI PR PR BC S TR L

- (m*/h) (MPa) (r/min) (kw)

G30—2 ~1 1.2 30~300 YCT160/4A—2.2

G35—2 ~2 1.2 30~300 YCT160/4A—2.2

G40—2 ~3 1.2 30~280 YCT160/4A—3

G50—1 ~4.5 0.6 28~280 YCT180/4A—4

G50—2 ~4.5 1.2 28~280 YCT200/4A—5.5

G60—1 ~6.5 0.6 25~250 YCT200/4A—5.5

G60—2 ~6.5 1.2 25~250 YCT200/4B—17.5

G70—1 ~8 0.6 25~220 YCT200/4B—17.5

G85—1 ~12.5 0.6 18~180 YCT225/4A—11

G105—1 ~20 0.6 14~140 YCT225/4B—15

G135—1 ~35 0.6 10~100 YCT250/4B—22

Yl 1. DA LPEREZHOR H LG A0 i Rl 6 Ho s s

2. R TS B AR, TERES B At MR SR MR I, SR e L
3. R AR L I SRR DL SR TSR I PR R, ol MUY W RO BT T U i R e A28 2
4.0 T KIS TEAL B T8 Xy tA e VR T 45 L R O D LR DR TE A T L, U il e i A A T 2 i

W EER R

1. AR A TOR P A 1) e ik

TR P (cst) 1~1000 1000~ 10000 10000~100000 100000~ 1000000
H5 (r/min) 400~1000 200~400 <200 <100

2. AR A TR B A M IR B R 1) e Tk
A )5BS HUIR DL N J5 %4 b & #(r/min)
TCEE R WK AREER ah. JRIE. BEEOK. M. HhAE 400~1000
— B MV EAK S AR RS fay ZEER. SRRl g R OB A% 200~400
L R A Ve KK Kl Bt kb AE 50~200

e oa RPEH T HTHIE AR TR LI P B, T T ORI 1 B L R RN R (AR R T AR A

b. YIRS BRI, B S A — 26

3. Y R )

B —% =Y B —% -/ BB —% %
oG 0.6MPa 1.2MPa 0.4MPa 0.8MPa y 0.2MPa 0.4MPa

TEe fERFERIN R e, DO LI L e R A F I Ik 5, (RS 8 T IR B ) R I SR 5 A O W R I E

05




N\

®

i Ry

~H
2

G

pinl

i 7l AN

A1 BLREAT R

4. HURFFAR T AR A

SEIVAL A I T W% K [ Z WK KRB IK

IR NBR FPM EPDM NR

i 5% e JE +100C +150°C +120°C +60°C

T B 0 O o @)

[EA AR ° o) o) X

T 5L X O O X

i 7% ° o) o) X

i 1A A ° o) o) X

e @ MR O ft X AT
5. FRIRFF AR A PO R T
e IR | TS | USRI | BRI | LRI | RARERIE | | sgpmp NS | TSHRI | BRI | BB | Z AR | RARIRIEE
> NBR FPM |W—NBR| EPDM NR N> NBR FPM |W—NBR| EPDM NR

IK(ETTK) ) ) ® ) A LI ) ® ) A ®
iEEZ M ° ® L] AN X Pk ) ® ° X X
-y ® ° ® X X Sl o ® ° X X
Sk ® X ° A [} FE X A X X X
D5 A X L X X X R X X X ) X
R ° X ° ° X IR [ ) ° ° o
T X A X X X HREPRL X X X ° X
N 3 [ ° ) X A o BEEPRL X X X ° X
i ) ) ) ) ® e ) A ) ) ®
WA X o X A X R A A A o o
i th i ° ° X ° ° TR IR ° X o ° )
VN, ° ° ° ° ° i A A A ) X
Hk A X A () X 25100 X ® X X X
v ) ) ® X X i X X X ) X
FH IR X o X X X R [ [} [ [ X
T X o X X X IRALR X [ ] X X X




_§$

G R FRIFFT IR

i
HN
Bf

W REVRZIHG I

TR I £ F B TR F AL DX )

Q
i @)
Fm 1 =
— — [+ H—— 11—
‘ = =
|
C ; N
e IC & C AT ALK )
6
© o
o el | H
,,,@,
VR TG & J r LR B
O

PHES

el NSk e

07



K3
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N ROEERYT (ETHERORYT SERRNTER TEIT SIS

U= L L L2 Ls L4 Ls Le H Hi B B: B2 B3 B' D D D2 Ds | dXk | diXki | d2Xke
G20—1 1010 225 690 | 360 [ 1150| 150 | 95 | 160 | 190 | 185 | 215 85 | 115 | 85 115 [ 4X12 | 4X14 | 4X14
G25—1 1010 225 690 | 360 [ 1150 150 | 95 | 160 | 190 | 185 | 215 85 115 | 100 | 135 | 4X12 [ 4X14 | 4X 14
G25—2 1140 185 850 | 470 | 1280( 150 | 95 | 160 | 200 | 220 | 250 85 [ 115 | 100 | 135 | 4X12 | 4X14 | 4X14
G30—1 1150 200 850 | 420 | 1300( 170 | 130 | 195 | 225 | 220 | 250 110 | 145 | 125 160 | 4X12 [ 4X 18 | 4X 18
G30—2 1360 | 250 1000 | 575 | 1540( 190 | 130 | 220 | 250 | 250 | 290 110 | 145 | 125 [ 160 | 4X12 [ 4X 18 | 4X 18
G35—1 1230 225 890 | 450 | 1410( 190 | 135 | 220 | 250 | 260 | 285 125 [ 160 | 145 | 180 | 4X14 | 4X 18 | 4X 18
G35—2 1450 125 | 600 | 600 615 | 1610 190 | 135 | 220 | 250 | 260 | 290 1251 160 | 145 | 180 | 6X14 | 4X 18 | 4X 18
G40—1 1350 225 990 | 470 [ 1510] 200 | 130 | 220 | 250 | 260 | 285 145 [ 180 | 160 | 195 | 4X14 | 4X 18 | 4X18
G40—2 1540( 120 | 650 | 650 665 | 1700 200 | 130 | 220 | 260 | 260 | 290 145 [ 180 | 160 | 195 | 6X14 | 4X 18 | 4X18
G50—1 1480 135 | 580 | 630 550 | 1620 225 | 150 | 250 | 280 | 250 | 290 160 | 195 | 180 | 215 | 6X16 | 8 X 18 | 8 X 18
G50—2 1800 140 | 760 | 760 790 | 1960 225 | 150 | 250 | 280 | 300 | 330 160 | 195 | 180 | 215 | 6X16 | 8 X 18 | 8 X 18
G60—1 1720 175 | 680 | 690 570 | 1810 225 | 160 | 260 | 300 | 300 | 330 180 | 215 | 210 | 245 | 6X16 | 8X 18 | 8X18
G60—2 2040| 200 | 800 | 800 820 [2140| 225 | 160 350 [ 400 | 180 | 215 | 210 | 245 [ 6X16 | 8X18 | 8 X 18
G70—1 1950( 175 | 800 | 800 680 | 2120 245 | 150 350 [ 400 | 210 | 245 | 240 | 280 [ 6 X 18 | 8X18 | 8 X 18
G85—1 2620 210 [ 1100|1100 945 | 2810 275 | 170 350 | 400 | 240 | 280 [ 225 | 265 | 6X18 | 8X18 | 8X 18
G105—1 1193 300 | 195 295 [ 340 | 280 | 320 | 6 X 18 |12X22| 8X18
G135—1

LWL AL P R R A AR N A
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